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Koniec z marnotrawstwem

,» W sektorze obrébki metalu uzytkownicy tracg czas, moce produkcyjne i rentownos¢”
— twierdzi Tobias Zipperer, kierownik produktu w zakresie napedéw narzedzi w firmie
PFERD TOOLS, produkujacej narzedzia do obrobki powierzchni i ciecia materiatow.
»W czasach presji kosztowej i nieustannego podnoszenia wydajnosci taka sytuacja
jest nie do zaakceptowania.

Wiemy, ze w 90% zastosowan u naszych uzytkownikow koncowych co najmniej jeden
parametr jest niewlasciwie dobrany” — opowiada Zipperer o codziennej pracy w przemysle
metalowym. ,Zaktady po prostu tracg pienigdze, co powoduje presje kosztowg, zamiast
tworzy¢ warto$¢ dodang”.

Najczestszym btedem jest wybdr nieodpowiedniej maszyny napedowej. Narzedzie zwykle
dobierane jest pod kagtem obrabianego materiatu i zadania obrobczego, natomiast w
przypadku napedu wielu pracownikéw siega po to, co majg pod reka, i czego uzywali od
zawsze. ldealnie dobrana predkosc¢ obrotowa i wlasciwa moc sg jednak decydujace dla
wydajnosci, a tym samym ekonomicznosci proceséw. ,W przypadku predkosci obrotowej
odchylenie juz o 10% do 20% istotnie zmienia proces obrdbki” — twierdzi kierownik produktu.

Gdyby rowniez narzedzia byty dobierane w bardziej przemyslany sposob, pozwolitoby to
uzyskac¢ znaczny wzrost wydajnosci. ,\W testach przeprowadzanych u klientéw, ktorzy
uzywali na przyktad trzpieni frezarskich ze stopow twardych z tradycyjnym uzebieniem
krzyzowym przy nieoptymalnej predkosci obrotowej, wymiana napedu i zastosowanie
powlekanych trzpieni frezarskich z uzebieniem ALLROUND HC-FEP i STEEL HC-FEP
pozwolity w krotkim czasie wielokrotnie zwiekszy¢ ilos¢ usuwanego materiatu. Obserwujemy
to na co dzien i tu wtasnie kryje sie potencjat dla poprawy, ktory wiele zaktadéw po prostu
ignoruje, mimo ze w obecnych czasach nie ma miejsca na marnotrawstwo”.

Aby wykorzystac rezerwy produkcyjne, warto skorzysta¢ z kompleksowego doradztwa.
.Nalezy zrozumie¢, ze proces frezowania, szlifowania lub ciecia ma rézne parametry, ktére
trzeba odpowiednio do siebie dostosowaé: obrabiany materiat, zadanie obrobcze, narzedzie i
wiasciwy naped”. Elementy te muszg wspoétgraé ze sobg tak, aby caly proces byt optacalny.

Firma PFERD TOOLS ma nie tylko specjalistyczng wiedze w tej dziedzinie, ale takze
wyjagtkowg pozycje rynkowa: zaden inny producent nie oferuje u jednego zrodta narzedzi i
napedow w potgczeniu z wiedzg o ich zastosowaniach, zdobytg w ciggu 225 lat dziatalnosci.
Klienci stale potwierdzajag, ze zazwyczaj wystarczy jedna rozmowa lub jeden test, aby
0siggngc¢ znaczacyg poprawe. Jak podkresla Tobias Zipperer, chodzi przy tym nie tylko o



wydajnosé. ,Widzimy rosngce zainteresowanie udoskonaleniami rowniez w obszarze
ergonomii, na przyktad ograniczenia wibracji, hatasu lub zapylenia. Najczesciej i to udaje
nam sie osiggnac’.

Firma PFERD TOOLS przygotowata broszure informacyjng na temat optymalizacji predkosci
obrotowej i proceséw zawierajgcg odpowiedzi na wiele pytan i pokazujgcg, jak dopasowanie
nawet jednej sruby nastawczej pozwala zwiekszy¢ produktywnosé¢, a tym samym oszczedzié¢
czas i pienigdze. Broszura dostepna jest do pobrania na stronie internetowej PFERD TOOLS
(https://www.pferd.com/your-solution)
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Liczy sie wiasciwy dobdr narzedzia i napedu: odpowiednia predkos¢ obrotowa umozliwia optymalizacje procesow.
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